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1. Conoce los Sistemas
Hidroneumaticos
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2. Antes de Instalar

4 D
1.- La instalacién debe realizarse por un electricista capacitado.

2.- Corta la corriente antes de instalar el producto.

3.- Lainstalacién debera de ser un circuito independiente equipado
con proteccion electromagnética de 10 A.

4.- No te pares sobre una supeficie hiumeda o mojada durante la
instalacion.

5.- Identifica las lineas de tierra y de corriente de la instalacién.

i El incumplimiento de estas instrucciones puede
causarte serias lesiones o incluso la muerte!

Desempeiio del Sistema Hidroneumatico WP 900/72 de 1 CP

Las Bombas Rotoplas son aptas para bombear agua limpia en ausencia de cuerpos
sélidos en suspension o materiales abrasivos.

TEMPERATURA MAXIMA DE LIQUIDO BOMBEADO 70°C

MAXIMA/MINIMA TEMPERATURA AMBIENTE 400C/5°C*

NUMERO MAXIMO DE PUESTAS EN MARCHA/HORA 40 igualmente distribuidas
ALTURA MAXIMA DE ASPIRACION (aconsejada) 8 m (con pichancha)
PRESION MAXIMA DE EJERCICIO 6 x 10° Pa ( 6 bar)

ALTURA MAXIMA DE DESCARGA 45 m

VOLTAJE 127Vca

AMPERAJE 59 A

POTENCIA 0,55 kw

FRECUENCIA 60 Hz

*Con temperaturas inferiores a 5° C vaciar la Bomba Rotoplas para evitar
desperfectos o daios causados por el hielo.

* Usa siempre un tubo con diametro mayor o igual al de la Bomba Rotoplas '

* La Bomba Rotoplas debe estar en un lugar bien ventilado
* jPor ningin motivo hagas funcionar la Bomba Rotoplas en seco! u




a) Instalacion después del Tinaco
(De un piso en adelante)

Importante poner una valvula
check de tipo universal (no de
columpio) en el orificio de Tuberia de
entrada y salida del Sistema descarga
Hidroneumatico

Tuercas
unién

/

Agua de
abastecimiento

}

No requiere base para el Tinaco



b) Instalacion después de la Cisterna
(Maximo dos pisos de altura)

Tuberia de

descarga — T~ Al'sistema

i . doméstico de agua
Vélvula Check de tipo
universal
(no de columpio)

Tuercas unién

HA

Nivel del
agua de
Cisterna

\

Elige un lugar plano
cercano a la Cisterna.

Tuberia de
aspiracion

~ HA=ALTURA DE ASPIRACION
(max. 8m)

HP=ALTURA DE PICHANCHA
(min.10cm)

Pichancha




3. Instalacion

MUY IMPORTANTE
4 A

« Utilizar el menor nimero de
codos posible.

» Nunca utilizar la Bomba Rotoplas en
seco (sin agua), si sucede por error:
detenerlo y esperar que se enfrie.
Después cebarlo o purgarlo con
agua limpia.

« El proceso de cebado o purgado
debe hacerce cada vez que la
Bomba Rotoplas queda inactiva
por mucho tiempo o cuando le ha
entrado aire al sistema.

. J

Materiales necesarios*

+ Tuberia y codos 2,54 cm (1)
« Pichancha 2,54 cm (1)
«Valvula de no retorno del tipo universal
(no de columpio) 2,54 cm (1")
«Valvula de esfera 2,54 cm (1”)
* Tuercas union 2,54 cm (17)
\ Cinta teflon y

*NO INCLUIDOS

1

Marcar los cuatro orificios para
sujetar el Sistema
Hidroneumatico al piso.

Colocar un codo hacia la cisterna,
utilizar cinta teflon.

Instalar el Sistema Hidroneumatico tan cerca
de la cisterna como sea posible, con el menor
numero posible de conexiones (especial-
mente codos) en la tuberia de succién y de
alimentacién. La tuberia de succiéon y de ali-
mentacion debe ser por lo menos del mismo
tamano que el orificio de succién del Sistema
Hidroneumatico.

NOTA: . Se recomienda el uso de una valvula de no retorno de tipo universal
(no de columpio) para evitar que laBomba Rotoplas pueda dafarse
por el golpe de ariete y colocar en seguida una vélvula de esfera
para facilitar el futuro mantenimiento.

+ Se recomienda utilizar cinta teflén en las cuerdas de las conexiones

hidraulicas.



Realizar las cuatro
perforaciones e
introducir 4 taquetes de
plastico.

wiile -

Colocar el Sistema Enroscar un tubo de
Hidroneumatico en su aproximadamente 20cm de
lugar y fijarlo con tornillos largo utilizando
de cabeza hexagonal. cinta teflon.

(considerar tuerca unién)

o

Colocar una pichanchaen  Conectar el otro extremo del

%

Conectar la tuberia directo al

un extremo del tubo de tubo de succién al codo, sistema doméstico de agua,
succion. dejando la pichancha dentro del utilizar cinta teflon.
agua de la Cisterna. (considerar tuerca unién)

CEBADO O PURGA

\

11

Quitar el tapdn de purga que
se encuentra en la parte
superior del cuerpo del

Sistema Hidroneumatico.

Llenar el Sistema o ‘
Hidroneumatico de agua'y iFelicidades! tu Sistema
volver a atornillar el tapon Hidroneumatico esta listo

de purga. para realizar la conexién

eléctrica.



4. Conexiones Eléctricas

Conexion del Electronivel con Sistema Hidroneumatico y
Tinaco

Aislar la terminal verde del Tinaco Cable de Electronivel de Tinaco

Conectar un cable de alimentacion
eléctrica de 127V al cable negro del

: Conectar la terminal blanca del
Electronivel

Electronivel al borne L2 del
interruptor de presién del
Hidroneumatico

)= w—

Cable de alimentacion eléctrica (L1 'ﬁ

Conectar el otro cable de alimentacién
eléctricade 127V al borne L1 del interruptor
de presién del Hidroneumatico @—:

INTERRUPTOR DE TINACO
PRESION
(presostato)

6
A\
SISTEMA
HIDRONEUMATICO

NOTA: Efectuar las conexiones con atencion y con un circuito de toma de tierra eficaz, después conectar
segun el esquema ilustrado.

Los colores de los cables del electronivel corresponden al de la marca Rotoplas.

Donde escasea el agua, se recomienda la instalacion de un segundo electronivel ubicado en la cisterna
para evitar que el Sistema Hidroneumatico trabaje en seco.



4. Conexiones Eléctricas

1. Desatornillar y retirar la tapa superior de la caja del interruptor de presion e identificar

los bornes (tornillos L1y L2) de conexién y aflojarlos un poco.

2. Los cables que van a la caja del
interruptor eléctrico se intro-
ducen por el orificio lateral y se
atornillan a los bornes corres-
pondientes (L1y L2).Finalmente
se coloca y atornilla la tapa.
Ahora se puede restablecer la
energia eléctrica en el sistema.

3. Instalar interruptor (de
preferencia termomagnético o

de fusibles) con capacidad de acuerdo a las necesidades de corriente del motor

(amperaje 15 A).
Para ajustar el rango de presion

1. Gira la tuerca #1 en sentido de las
manecillas del reloj para aumentar los
niveles de presién de encendido y
apagado.

2. Gira la tuerca #2 en sentido de las
manecillas del reloj para aumentar
solamente el nivel de presiéon de
apagado.

7

\

Diagrama eléctrico de conexién

Bornes de
conexion
eléctrica

NOTA: La conexidn eléctrica debe ser realizada por un experto, segun las
disposiciones locales. Efectuar la conexion de tierra.

El presostato viene ajustado de fabrica, por lo que se recomienda no mover
los tornillos de ajuste y evitar resultados inesperados.

iFelicidades, tu Sistema Hidroneumatico esta lista para trabajar!
Dudas y comentarios al 01800 506 3000 del D.F. y Area Metropolitana.
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5. Problemas y Soluciones

El Sistema Hidroneumatico
no funciona.

1.Falta de energia eléctrica.

2.Sistema Hidroneumdtico bloqueado.

3.Es posible que se haya sobrecalentado y el protector
térmico esté activado.

El Sistema Hidroneumatico
funciona pero no bombea.

1.Cuerpo del Sistema Hidroneumatico sin nivel adecuado de
agua.

2.Entrada de aire a través de la tuberia de aspiracion.

El Sistema Hidroneumatico se
detiene a causa de intervencién
de la proteccion térmica del
motor.

1.La corriente no corresponde a la indicada en
la placa del motor (tensién o frecuencia diversa),

2.Un cuerpo solido ha bloqueado la turbina.

3.El Sistema Hidroneumatico ha funcionado con agua caliente, la
temperatura exterior es muy elevada.

4.El Sistema Hidroneumatico ha funcionado durante algunos
minutos en seco o con el grifo de salida cerrado.

El Sistema Hidroneumatico no
alcanza la presion necesaria.

1.Presostato fuera de registro.
2.Entrada de aire en la tuberia de aspiracion.

El Sistema Hidroneumatico
funciona ininterrumpidamente.

1.Presostato fuera de registro.
2.Fugaen lalinea.

El Sistema Hidroneumatico se
detiene y se pone en marcha
repetidas veces.

1.Membrana del depésito perforada
(dentro del tanque del equipo).

2.Falta de presion en el depdsito.
3.Pichancha blogueada o con pérdidas.

4.No se instalaron las Valvulas Check de tipo universal
(no de columpio).

5.Presostato danado.




1. Verificar si la corriente llega a la toma y si el mismo se encuentra correctamente enchufado.

2. Desconectar el Sistema Hidroneumatico de la toma de corriente eléctrica. Por el lado del ventilador, introducir un
desarmador en la ranura de la flecha del motor y girarlo hasta desbloquearlo.

3. Dejar enfriar, observar si hay obstruccién mecénica o falta de agua y restablecer
la alimentacion.

1. Detener el Sistema Hidroneumatico, desenroscar el tapdn de carga, purgar el Sistema Hidroneumatico
y el tubo de aspiracion para facilitar la salida de burbujas de aire, agregar liquido al cuerpo del Sistema
Hidroneumdtico, colocar el tapdn y volver a ponerlo en marcha.

2. Asegurarse que las conexiones del tubo de aspiracion se encuentren completamente cerradas y que no tengan
inclinaciones negativas, sifones, curvas o estrangulaciones.
Asegurarse que el nivel de agua no esté por debajo del tubo de aspiracién o Pichancha.
Asegurarse que en el tubo de aspiracion la Pichancha no se encuentre bloqueada.

1-4.Desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa del sobrecalentamiento, esperar que se enfrie la proteccién
térmica del motor del Sistema Hidroneumatico y volver a ponerlo en funcionamiento.

1.Dirigirse al Servicio de Asistencia a Clientes.

2.Consultar la columna de soluciones del bloque B.

1. Dirigirse al Servicio de Asistencia a Clientes al 01800-111-9999.
2. Verifique la instalacion.
3. Consumo de agua igual o0 mayor a 20 I/min.

1. Sustituir la membrana del depésito.

2.Por medio de la correspondiente valvula de llenado de aire (ver Pag.2), llenar el depdsito de aire hasta
alcanzar una presion de 1,9 x 103 Pa (28 psi).

3.Desmontar y limpiar la pichancha o cambiarla.

4.Instalar las védlvulas check de tipo universal (no de columpio) a la entrada y/o salida del Sistema
Hidroneumaético y revisar que funcione correctamente.

5. Sustituir el presostato o dirigirse al Servicio a Cliente al tel. 01800-111-9999.
. J




"Rotoplas:

pomba®

Bomba de Circulacion:
- Para calentadores Instantaneos

Centrifugas: para
Cisterna - Tinaco con
gran caudal

Una Bomba Rotoplas
para cada necesidad

Sumergibles: saca
el agua de donde
quieras
Sistemas

Hidroneumaticos:
Aumentan
la presion del agua

Periféricas: para
Cisterna-Tinaco a gran altura

Se recomienda la instalacién de un par de electroniveles Rotoplas
(ver guia de instalacién del electronivel).



IMPORTANTE

Antes de arrancar los Sistemas Hidroneumaticos

Es importante verificar la presién de aire dentro del tanque antes
de proceder a instalarlo o cuando se cambian los rangos de trabajo:

1.- En la parte posterior de la tapa del interruptor de presién (presostato)
encontraremos los rangos de trabajo :

CUTON (Arranque): 2,04 x 105 Pa (30 psi)
CUT OFF (Paro): 3,4 x 105 Pa (50 psi)

2.- Aunque de fabrica estan calibrados todos los equipos,
se recomienda verificar la presion del aire dentro del
tanque con un calibrador, la cual debe estar a 1,9 x 10 g
Pa (28 psi) (2 menos que el rango de trabajo en el
arranque), ajusta metiendo o sacando aire dentro del
tanque, si es necesario, por la vélvula correspondiente

A

-
(verfig 1).Haga siempre esta verificacion antes de instalar (Fig 1)
su Sistema Hidroneumatico.

3.- Siutilizas otro rango de presion de trabajo para arrancar el equipo (ej. Si en
lugar de 2,04 x 10° Pa (30 psi), utilizas 2,38 x10° Pa (35 psi)debes ajustar la
presion de aire dentro del tanque 0,136 x 10° Pa (2 psi) menos que la presion
de arranque 2,24 x 10° Pa (33 psi), recuerda hacer siempre este ajuste sin
tener presurizado el Sistema Hidroneumatico (para despresurizarlo desconecta
el Sistema Hidréulico y abre cualquier grifo de agua).

4.- Se recomienda verificar por lo menos dos veces al afio la presion de aire en
el tanque y ajustar si es necesario. Esto debe hacerse sin tener presurizado
el Sistema Hidroneumatico.







GARANTIA

istemas

S
Hidroneumaticos

WP 900 / 72

de 1 CP y tanque de 72 litros

1.- Para hacer vélida esta garantia necesitas presentar
esta poliza, previamente sellada, el producto a
cambiar y el comprobante de compra, en el lugar
donde fue comprado, o bien, puedes dirigirte

a Rotoplas Monterrey, Valle Dorado No. 300. Col. Valle
Soleado, Ciudad Guadalupe, Nuevo leén. C.P.66350.
Tel:01(81) 81 31 03 00, 0 en cualquier planta o centro
de distribucién Rotoplas. 2.- Esta garantia ampara al
producto contra cualquier defecto de fabricacion por
un periodo de 5 afos a partir de la fecha de compra
del producto. 3.- Rotoplas se compromete a cambiar
o reparar este producto en un plazo no mayora 15
dias.

Datos de identificacion

Fecha de adquisicién de la
Bomba Rotoplas

Nombre del propietario

4.-Esta garantia no es vélida: a) Cuando el producto
utilizado en condiciones distintas a las normales,

b) Si el producto no fue operado de acuerdo al
instructivo, c) Si el producto fue alterado o reparado
por personas no autorizadas por parte del distribuidor
o Rotoplas. 5.-Debido a la naturaleza del producto,

no existe una venta de refacciones por lo que se
realizard un cambio fisico. Debido a esto no se

tendra que requerir la transportacién del producto.

6.- Si deseas mayor informacion sobre la garantia de
este producto, comunicate sin costo al 01 800 506 3000
en el DF.y Area Metropolitana, o bien, acude a Servici
a Cliente de la Planta Rotoplas mas cercana.

Sello del distribuidor

Nombre del lugar de compra

Direccion del lugar de compra

I Para hacer valida la garantia de este producto es importante '

instalarlo como se indica en este instructivo "]




Plantas y Centros de Distribucion

México, D.F.
ANAHUAC 91
COL. EL MIRADOR
DELEG. COYOACAN
C.P.04950
Tel. 01 (55) 5483-2950

Monterrey
VALLE DORADO 300
ESQ. VALLE DE ANAHUAC
COL.VALLE SOLEADO.
GUADALUPE N.L.
CP.67411
Tel. 01 (81) 8131-0300

Guadalajara
CAMINO A BUENAVISTA NO. 56
TLAJOMULCO DE ZUNIGA
JALISCO
C.P. 45640
Tel. 01 (333) 8841-800

Mérida
TABLAJE NO. 13348
ANILLO PERIFERICO

FRACC. JACINTO CANEK
MERIDA, YUCATAN
C.P.97227
Tel. 01 (999) 9300-350

Hermosillo
CALLE REVOLUCION 148
ESQ. CEDROS
COL. LAS AMAPOLAS
HERMOSILLO, SON
C.P.83020
Tel./Fax. 01 (662) 2106-911
01800-714-9632

Tuxla Gutiérrez
BOULEVARD TUXTLA-CHIAPA
DE CORZO KM 6
TUXTLA GUTIERREZ, CHIS.
C.P.2900
Tel: 01 (961) 6141-006

Leén
CARRETERA A SANTA ANA
DEL CONDE 1650
FRACCION DEL EJIDO LOS LOPEZ
LEON, GTO.
C.P.37680
Tel. 01 (477) 7107-400

Veracruz
AVENIDA 2 MANZ. 6, LOTE 16a #261
ENTRE AVENIDA FRAMBOYANES
Y ESPUELA DE FERROCARRIL

CD. INDUSTRIAL BRUNO PAGLIAI,

VERACRUZ, VER.

CP.91697
Tels. 01 (229) 9897-200
01(229) 9810-851

Chihuahua
TOMAS GARCIA 402
COL. DEPORTISTAS
CHIHUAHUA, CHIH.

CP.31170
Tel. 01 (614) 4192-577

Los Mochis
CARRETERA AL CAMPO 35 KM. 1.9 + 100
ZONA INDUSTRIAL SANTA ROSA
LOS MOCHIS, SINALOA
C.P.81200
Tel. 01 (668) 8161-680

Hecho en México y distribuido por Rotoplas Monterrey, S.A. de C.V.
Valle Dorado 300, esq. Valle de Anahuac, Col. Valle Soleado.
Guadalupe, Nuevo Leén. C.P. 67411, Tel. 01(81) 8131-0300.



